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DÖKÜM ÖSTENİTİK PASLANMAZ ÇELİK VE SFERO DÖKÜM 
TURBOŞARJ MUHAFAZALARI GİBİ BENZER PARÇALARI 
İŞLEMEK İÇİN ÖZEL TASARLANDI
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Özel teknoloji kaplama, karbür alt tabakaya yapışmayı büyük ölçüde iyileştirerek kesme kenarında plastik 
deformasyonu önler ve dolayısıyla takım ömrünü arttırır.

DÖKME ÖSTENİTİK PASLANMAZ ÇELİK VE DÜKTİL DÖKME 
DEMİR ‘İN İŞLENMESİNDE GÜÇLENDİRİLMİŞ KENAR 
KOPMA DİRENCİ
KAPLAMA ÖZELLIKLERI

NANO ÖZELLIKLI KAPLAMA TEKNOLOJISI
Optize edilmiş kristal oluşum, Nano özellikli kaplama 
teknolojisi mükemmel aşınma ve kenar ufalanma direnci 
oluşturur.

GÜÇLÜ-BAĞLAMA TEKNOLOJİSİ
Kaplama katları arasındaki tutunma derecesi en üst 
seviyeye çıkarılmıştır.Bu, soyulmaya karşı oldukça dirençli 
toklaştırıcı bir etki yaratır.

Karbür Altyapı

Üstün kaplama, iki kat takım ömrü sağlar.
TÜRBIN GÖVDESI FLANŞININ DIŞ ÇAPININ IŞLENMESI (ISIYA MUKAVEMETLI DÖKME ÇELIK)

Malzeme Isıya dirençli dökme çelik

Kesici Uç
Vc (m / dk)
f (mm / dev.)
ap (mm)
Soğutma Islak kesme

Klasik

Klasik

120 Parça 60 Parça

Parça Sayısı (adet)

KESME PERFORMANSI
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Klasik Kaplamanın soyulmasından 
kaynaklanan hasar 

OSTENITIK DÖKME PASLANMAZ ÇELIK IÇIN DÜZ DARBESİZ TORNALAMA TESTI
Plastik deformasyon nedeniyle kaplama tabakasının soyulması büyük ölçüde azaltılmıştır.

KESME PERFORMANSI
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Kesme Uzunluğu (m)

Klasik

1425 M SONRA KESME KENARI

Malzeme Ostenitik dökme 
paslanmaz çelik

Kesici Uç
İşleme yöntemi Düz devam eden alın
Vc (m / dk)
f (mm / dev.)
ap (mm)
Soğutma Islak kesme
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CNMG, CNMA

DNMG

SNMG

L M

LK
MA, GK, RK

 

L M

MH515 IC S RE D1

CNMG120408-LK L 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LK L 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-MA M 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-GK M 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GK M 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-RK R 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RK R 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMA120408 R 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMA120412 R 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150404-LK L 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150404-GK M 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG110408 M 9.525 4.76 0.8 3.81
SNMG120404-GK M 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120412-GK M 12.7 4.76 1.2 5.16

SEPSR
80º

IC

RE

D1

SIC

RE

D1

EPSR
90º

SEPSR
55º IC

RE

D1

M K

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.

M Sınıf

NEGATIF KESICI UÇLAR
(DELIKLI)

TALAŞ KIRICI TANIMI

UYGULAMA

Standart Üstü Düz 

Sipariş Numarası

7
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L M

MH515 IC S RE D1

TNMG160412-GK M 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160408-MK M 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080408-LK L 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-LK L 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080408-GK M 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GK M 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080412-RK R 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RK R 12.7 4.76 1.6 5.16
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60º

S

D1

RE

IC

SIC

D1

EPSR
35º

RE

RE

EPSR
80º

SIC

D1

M K
M Sınıf

NEGATIF KESICI UÇLAR
(DELIKLI)

TALAŞ KIRICI  TANIMI

UYGULAMA

  

Sipariş Numarası

7
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VCMT, VCMW

M

MK

M MH515 IC S RE D1

VCMT160404-MK M 9.525 4.76 0.4 4.4
VCMW160408 R 9.525 4.76 0.8 4.4

D1

AN
7°SEPSR

35º IC

RE

M K

 : Avrupa da standart stok.  : Japonya da standart stok.

7° POZITIF KESICI UÇLAR
(DELIKLI)

TALAŞ KIRICI TANIMI

UYGULAMA

Üstü Düz

Sipariş Numarası

M Sınıf
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Vc f ap

M Ni < 18 %
M GK, MK 60–130 0.10–0.30 1.5–2.5
R RK  *  60–130 0.10–0.30 1.5–2.5

S

L LK, MA 150–250 0.10–0.30 0.3–1.0
M MK, GK 150–250 0.10–0.35 0.3–2.5
R RK 150–250 0.15–0.35 1.0–2.5
L LK, MA 130–230 0.10–0.20 0.3–1.0
M MK, GK 130–230 0.10–0.30 0.3–2.5
R RK 130–230 0.20–0.30 1.0–2.5

ÖNERILEN KESME ŞARTLARI
NEGATIF KESICI UÇLAR
Kesme Koşulları : : Stabil Kesme    : Genel Kesme    : Stabil Olmayan Kesme

Malzeme Özellikleri Koşullar

Ostenitik dökme paslanmaz çelik
JIS SCH12, DIN 1.4826, DIN 1.4837

Duktil Dökme Demir

Çekme 
Mukavemeti 
< 500 MPa

Çekme 
Mukavemeti 
> 500 MPa

Düz Üst
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